This Page Is Inserted by IFW Operations 
and IS not a part of the OfficialRecord 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP^BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 

As rescanning documents will not correct images 

please do not report the images to the ' 
Image Problem Mailbox. 



@ BUNDESREPUBLIK @ Off nl gungsschrift 

aDE 19630062 A1 



DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



Alctenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
@ Offenlegungstag: 



19630062.2 
25. 7.96 
29. 1.98 



@ lnt.CI.6: 

COS L 51/04 

C 08 L 51/08 «- 
C 08 L 25/02 ^ 
C 08 L 33/06 ^ 
C 08 L 33/20 

C 08 L 69/00 CO 
E04C 2/20 O 
// (C08F 265/04. O 
212:08,212:12,220:18, CO 
220:44)C08F 255/00, CO 
283/12,212/08,220/18 2 

a 



(7l) Anmelder: 

BASF AG, 67063 Ludwigshafen, DE 

@ Vertreter: 

Bardehle, Pagenberg, Dost, Altenburg, Frohwitter, 
Geissler & Partner Patent- und Rechtsanwalte, 68165 
Mannheinn 



@ Erfinder: 

Naarmann, Herbert, Dr., 67227 Frankenthal, DE; Mac 
Kee, Grahann Edmund, Dr., 67433 Neustadt, DE; 
Pirker, Alfred, 67346 Speyer, DE; Sterzel, 
Hans- Josef, Dr., 67125 Dannstadt-Schauernheim, 
DE; Brandstetter, Franz, Prof. Dr., 67435 Neustadt, 
DE; Bernstorff, Bernd-Steffen von. Dr., 67157 
Wachenheim, DE; Rosenau, Bernhard, Dr., 67434 
Neustadt, DE; Endemann, Ulrich, Dr., 67227 
Frankenthal, DE; Straube, Burkhard, 67059 
Ludwigshafen, DE 



@ Formteile fur Garten- und Geratehauser 

@ Verwendung einer von ABS verschiedenen thermoplasti- 
schen Formmasse, enthaltend, bezogen auf die Summe der 
Mengen der Komponenten A und B, und ggf. C und/oder D, 
die insbesamt 100 Gew.-% ergibt, 
a: 1-99 Gew.-%, vorzugsweise 15-60 Gew.-<Vb, insbesondere 
25-50 Gdw.-%, eines tetlchenformigen Emutsionspolymeri- 
sats mit einer Glasubergangstemperatur unterhalb von 0°C 
und einer mittleren TeilchengroSe von 50-1000 nm, vorzugs- 
weise 50-500 nm als Komponente A, 
b: 1 -99 Gew.-%, vorzugsweise 40-85 Gew.-%, insbesondere 
50-75 Gew.-%, mindestens eines amorphen oderteilkristalli- 
nen Polymerisats als Komponente B, 
c: 0-50 Gew.-% Polycarbonate als Komponente C, und 
d: 0-50 Gew.-% faser- oder teilchenformige Fullstoffe Oder 
deren Gemische als Komponente D 

■ zur Herstellung von Formteilen fur Garten- und Geratehau- 

f ser. 



CM 



CO 
CO 



Dio folgendan Angaben sind den vom Anmelder aingereichtan Unterlagan antnomman 



Beschreibung 



Die Erfindung betrifft neue Formteile fur Garten- und Geratehauser. Insbesondere betrifft die Erfindung neue 
Formteile mit gleichzeitig guter MaQhaltigkeit, niedriger Dichte und geringem Gewicht, sowie guter Witte- 
ningsbestandigkeit und Vergilbungsbestandigkeit ^ 

Fur die Herstellung von Formteilen fOr Garten- und Geratehauser, wie Dachem oder Wanden wurden bisiaiig 
verschiedene Werkstoffe eingesetzt Beispielsweise kamen Holzprodukte, wie Sperrholz, Spanplatten und Bret- 
ter zum Einsatz. Bei Holz ist die Formgebung eingeschrankt Zudem verwittert Holz, so daB eine wiederholt 
Nachbehandiung mit Holzschutzmitteln erforderlich isL Zudem sind Holzhauser anf allig fOr Schadlingsbef alL 

Fur die Herstellung von Garten- und Geratehausem wurde auch Metall eingesetzt, beispielsweise in Form 
von Blechea Insbesondere bei Stahlblechen sind diese rostanfallig, so daB sie durch Schutzanstriche geschutzt 
werden mussen. Zudem weisen Metailteile ein hohes Gewicht auf. 

Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, neue Formteile fur Garten- und Geratehauser bereitzusteilen, 
die gut formbar sind, eine niedrige Dichte und somit ein niedriges Gewicht aufweisen, aber dennoch stabil sinA 

Eine weitere Aufgabe der Erfindung ist die Bereitstellung von Formteilen fur Garten- und Geratehauser, die 
eine hohe Witterungsbestandigkeit und Vergflbungsbestandigkeit aufweisen, verbunden mit guter Chemikalien- 
bestandigkeit und Kratzfestigkeit 

ErfindungsgemaB werden diese Aufgaben geldst durch Formteile fur Garten- und Geratehauser, wie sie in 
den Fatentanspruchen beschrieben sind, sowie durch Verwendung der beschriebenen Formmassen zu ihrer 
Herstellung. 

Die beschriebenen Formteile fur Garten- und Geratehauser sind witterungsbestandig und vergilbungsbestan- 
dig, sowie kratzfest, stabil und chemikafienbestandig. Sie weisen eine sehr gute MaBhaltigkeit bei geringer 
Dichte und damit geringem Gewicht auf . 

Die zur Herstellung der erfindungsgem§6en Formteile erfindungsgemaB verwendeten thermoplastischen 
Formmassen sind an sich bekannt Beispielsweise sind in DE-OS 12 60 135, DE-PS 19 1 1 882, DE-OS 28 26 925, 
DE-OS 31 49 358, DE-OS 32 27 555 und DE-OS 40 11 162 erfindungsgemaB verwendbare Formmassen be- 
schrieben. 

Die zur Herstellung der erfindungsgemaSen Formteile erfindungsgemaB verwendeten von ABS verschiede- 
nen Formmassen enthalten gemaB einer Ausfuhnmgsform die nachstehend aufgefuhrten Komponenten A und B 
und ggf. C und/oder D, wie noch nachstehend definiert Sie enthalten, bezogen auf die Summe der Mengen der 
Komponenten A und B, und ggf. C und/oder D, die insgesamt 100 Gew.-% ergibt, 

a: l-99Gew.-%, vorzugsweise 15— 60Gew.-%, insbesondere 25— 50Gew.-%, eines teilchenfdrmigen Emul- 
sionspolymerisats mit einer Glasubergangstemperatur unterhalb von 0**C und einer mittleren TeilchengroBe 
von 50— 1000 nm als Komponente A, 

b; 1— 99Gew.-%, vorzugsweise 40— 85Gew.-%, insbesondere 50— 75Gew.-%, mindestens eines amorphen 
oder teilkristallinen Polymerisats als Komponente B, 
c: 0—50 Gew.-% Polycarbonate als Komponente C, und 

d: 0—50 Gew.-% faser- oder teilchenformige FQllstoffe oder deren Gemische als Komponente D. 
Im folgenden wird die Erfindung naher erlautert 

Zunachst werden die zur Herstellung der erfindungsgemaBen Formteile verwendeten Formmassen beschrie- 
ben und die Komponenten, aus denen diese aufgebaut sind. 

KOMPONENTE A 

Komponente A ist ein teilchenfdrmiges Emulsionspolymerisat mit einer Glasubergangstemperatur unterhalb 
von 0* C und einer mittleren TeilchengroBe von 50— 1000 nm. 

Vorzugsweise handelt es sich bei Komponente A um ein Pfropfcopolymerisat aus 
al : 1 -99 Gew,-%, vorzugsweise 55—80 Gew.-%, insbesondere 55—65 Gew.-%, einer teilchenfdrmigen Pfropf- 
grundlage Al mit einer Glasiibergangstemperatur unterhalb von 0**C 

a2: 1 — 99 Gew.-%, vorzugsweise 20—45 Gew.-%, insbesondere 35—45 Gew.-%, einer Pfropfauflage A2 aus den 
Monomeren, bezogen auf A2, 

a21 : 40— 100 Gew.-%, vorzugsweise 65—85 Gew.-%, Einheiten eines vinylaromatischen Monomeren, vorzugs- 
weise des Styrols, eines substituierten Styrols oder eines (Meth)acrylsaureesters oder deren Gemische, insbeson- 
dere des Styrols und/oder a-Methylstyrols als Komponente A21 und 

a22: bis 60Gew.-%, vorzugsweise 15— 35 Gew.-Vo, Einheiten eines ethylenisch ungesattigten Monomeren. 
vorzugsweise des Acryhiitrils oder Methacrylnitrils, insbesondere des Acrylnitrils als Komponente A22. 

Die Pfropfauflage A2 besteht dabei aus mindestens einer Pfropfhulle, wobei das Pfropfcopolymerisat A 
insgesamt eine mittlere TeilchengroBe von 50— 1000 nm aufweist 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung besteht Komponente Al aus den Monomeren 
all: 80-99^ Gew.-%, vorzugsweise 95—99,9 Gew.-%, eines Ci-s-Alkylesters der Acrylsaure, vorzugsweise 
n-Butylacrylat und/oder Ethylhexylacrylat als Komponente Al 1, 

al2: 0,01—20 Gew.-%, vorzugsweise 0,1 —5,0 Gew.-%, mindestens eines polyfunktionellen vemetzenden Mono- 
meren, vorzugsweise Diallylphthalat und/oder DCPA als Komponente A12. 

GemaS einer Ausfuhrungsform der Erfindung betragt die mittlere TeilchengroBe der Komponente A 
50—800 nm, vorzugsweise 50—600 nnu 

GemaB einer weiteren erfindungsgemaBen AusfQhrungsform ist die TeilchengrSBenverteilung der Kompo- 
nente A bimodal, wobei 60-90 Gew.-% eine mittlere TeilchengroBe von 50-200 nm und 10-40 Gew*-% eine 
mittlereTeilchengroBe vonSO— 400nmaufweisen,b zogen auf das Gesamtgewicht d rKompon nteA. 
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AJs mittlere Teilchengrofle bzw. TeilchengroBenverteilung werden die aus der integralen Massenverteilung 
bestinunten GroBen angegeben. Bei den erfindungsgemaBen mittleren TellchengroBen handelt es sich in alien 
Fallen um das Gewichtsmittel der TeilchengroBen, wie sie mittels einer analytischen Ultrazentrifuge entspre- 
chend der Methode von W. Scholtan und H. Lange, KoUoid-Z, und Z.-Polymere 250 (1972X Seitea 782-796, 
bestimrat wurden. Die Ultrazentrifugenmessung liefert die integrale Massenverteilung des Teilchendurchmes- 5 
sers einer Probe. Hieraus laBt sich entoehmen, wieviei Gewichtsprozent der Teilcfaen einen Durchmesser gleich 
Oder kleiner einer bestimmten GroBe haben. Der mittlere Teilchendurchmesser, der auch als dso-Wert der 
integralen Massenverteilung bezeichnet wird, ist dabei als der Teilchendurchmesser definiert, bei dem 
50 Gew.-% der Teilchen einen kleineren Durchmesser haben als der Durchmesser, dem dem dso-Wert ent- 
spricht Ebenso haben dann 50 Gew.-% der Teilchen einen groBeren Durchmesser als der dso-Wert Zur Charak- lo 
terisierung der Breite der TeilchengroBenverteilung der Kautschukteilchen werden neben dem dso-Wert (mittle- 
rer Teilchendurchmesser) die sich aus der integralen Massenverteilung ergebenden dio- und dw Werte herange- 
zogea Der dio- bzw. dgo-Wert der integralen Massenverteilung ist dabei entsprechend dem dso-Wert definiert 
rait dem Unterschied, daB sie auf 10 bzw. 90 Gew.-% der Teilchen bezogen sind Der Quotient 
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stellt ein MaB ffir die Verteilungsbreite der TeilchengroBe dar. Als Komponente A erfindungsgemaB verwend- 
bare Emulsionspolymerisate A weisen vorzugsweise Q-Werte kleiner als OA insbesondere kleiner als Q35 auf. 

Die Glasubergangstemperatur des Emulsionspolymerisats A wie auch der anderen erfindungsgemaB verwen- 
deten Komponenten wird mittels DSC (Differential Scanning Calorimetry) nach ASTM 3418 (mid point tempe- 
rature) bestinmit 25 

Als Emulsionspolymerisat A konnen einschlagig ubliche Kautschuke Verwendung finden, wie gemaB einer 
Ausfuhrungsform der Erfindung, Epichlorhydrin-Kautschuke, Ethylen-Vinylacetat-Kautschuke, Polyethylen- 
chlorsuifonkautschuke, Siliconkautschuke, Polyetherkautschuke, hydrierte Dienkautschuke, Polyalkenamer- 
kautschuke, Acrylatkautschuke, Ethylen-Propylen-Kautschuke, Eth:^en-Propylen-Dien-Kautschuke, Butylkau- 
tschuke und Fluorkautschuke. Bevorzugt wird Acrylatkautschuk, Ethylen-Propylen(EP)-Klautschuk, Ethylen- 30 
PropyIen-Dien(EPDM)-Kautschuk. insbesondere Acrylatkautschuk, eingesetzt 

Reine Butadienkautschuke, wie sie in ABS Verwendung finden, konnen nicht als ausschiieBliche Komponente 
A verwendet werden. 

GemaB einer Ausfuhnmgsform wird der Dien-ZGrundbaustein-Anteil im Emulsionspolymerisat A so gering 
gehalten, daB moglichst wenig nicht umgesetzte Doppelbindungen im Polymerisat verbleiben. GemaB einer 35 
Ausfuhrungsform liegen keine DienVGrundbausteine im Emulsionspolymerisat A von 

Bei den Acrylatkautschuken handelt es sich vorzugsweise um Alkylacrylat-Kautschuke aus einem oder 
mehreren Ci-s-Alkylacrylaten, vorzugsweise C^-s-Alkylacrylatea wobei bevorzugt mindestens teilweise Bu- 
tyl-, Hexyl-, Octyl- oder 2-EthylhexyIacrylat, insbesondere n-Butyi- und 2-EthyIhex^acrylat, verwendet wird 
Diese Alkylacrylat-Kautschuke konnen bis zu 30 Gew.-% harte Polymere bildende Monomere, wie Vinylacetat, 40 
(Meth)acrylmtril Styrol, substituiertes Styrol Methyhnethacrylat, Vinylether, einpolymerisiert enthalten. 

Die Acrylatkautschuke enthalten gemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung weiterhin 0,01—20 Gew.-%, 
vorzugsweise 0,1 — 5 Gew.-Vo, an vemetzend wirkenden, polyfunktionellen Monoraeren (Vemetzungsmonome- 
re). Beispiele hierfur sind Monomere, die 2 oder mehr zur Copolymerisation befahigte Doppelbindungen 
enthalten, die vorzugsweise nicht in den 1 3-Steilungen konjugiert sind 45 

Geeignete Vemetzungsmonomere sind beispielsweise Divinylbenzol, Diall3dmaleat, Diallyifumarat, Dial- 
lylphthalat, Diethylphthalat, Triallylcyanurat, Triallylisocyanurat, Tricyclodecenylacrylat, Dihydrodicyclopenta- 
dienylacrylat, Triailylphosphat, Allylacrylat, AJlyhnethacrylat Als besonders gOnstiges Vemetzungsmonomer 
hat sich Dicyclopentadienylacrylat (DCPA) erwiesen (vgL DE-PS 12 60 135). 

Geeignete Siliconkautschuke konnen z. B. vemetzte Siliconkautschuke aus Einheiten der allgemeinen For- so 
mein RaSiO, RSiOvz El3SiOi>2 und SiOt/a sein, wobei der Rest R einen einwertigen Rest darstellt Die Menge der 
einzelnen SUoxaneinheiten sind dabei so bemessen, daB auf 100 Einheiten der Forme! RaSiO 0 bis 10 Mol-Einhei- 
ten der Formel RSi03/2. 0 bis iJ5 Mol-Einheiten El3SiOi/2 mid 0 bis 3 Mol-Einherten Si02/4 vorhanden sind R 
kann dabei entweder ein einwertiger gesattigte Kohlenwasserstoffrest mit 1 bis 18 C-Atomen, der Phenylrest 
oder der Alkoxyrest oder eine radikalisch leicht angreifbare Gruppe wie der Vinyl- oder der Mercaptopropyl- 55 
rest sein. Bevorzugt ist, daB mindestens 80% aller Reste R Methylreste sind; insbesondere bevorzugt sind 
Kombinationen aus Methyl- und Ethyl* oder Phenylresten. 

Bevorzugte Siliconkautschuke enthalten eingebaute Einheiten radikalisch angreifbarer Gruppen, insbesonde- 
re Vinyl-, Allyl-, Halogen-, Mercaptogruppen, vorzugsweise in Mengen von 2—10 mol-%, bezogen auf alle Reste 
R. Sie konnen beispielsweise hergestellt werden wie in EP-A 260 558 beschrieben. 60 

In manchen Fallen kann es 2nveckmaBig sem, ein Emulsionspolymerisat A aus unvemetztem Polymer zu 
verwenden. Als Monomere zur Herstellung dieser Polymere k5nnen alle voranstehend genannten dienen. 
Bevorzugte unvemetzte Emulsionspolymerisate A sind z. B. Homo- und Copolymere von Acrylsaureestem, 
mbesondere des n-Butyl- und des Ethylhexylacrylats, sowie Homo- und Copolynaere des Ethylens, Propylens, 
Butylens, Isobutylens, als auch Poly(organosiIoxane), alle mit der MaBgabe, daB sie linear oder auch verzweigt 65 
sein durf en. 
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Kern/Schale-Emulsionspotymerisat A 

Bei dem Emulsionspolyraerisat A kann es sich auch um ein mehrstuf ig aufgebautes Polymerisat handeln (sog. 
"Kern/Schale-Aufbau" "core-shell morphology^. Beispielsweise kann ein kautschukeiastischer Kem (Tg < 0**C) 
von einer Tiarten** Schale (Polymere mit Tg > O'^C) oder umgekehrt umhullt sein. 

In einer besonders bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung handelt es sich bei der Komponent A um ein 
Pfropfcopolymerisat Die Pfropfcopolymerisate A der erfindungsgemaBen Formmassen haben dabei eine mittle- 
re TeilchengrdBe dso von 50— 1000 nm, bevor^ugt von 50—600 nm und besonders bevorzugt von 50—400 nm. 
Diese TeilchengroBen konnen eraielt werden, wenn man als Pfropfgrundlage Al dieser Komponente A Teil- 
chengroBen von 50—350 nm, bevorzugt von 50—300 nm und besonders bevorzugt von 50—250 nm verwendet 

Das Pfropfcopolymerisat A ist im allgemeinen ein- oder mehrstufig, d. h. ein aus einem Kem und einer oder 
mehreren Hullen aufgebautes Polymerisat Das Polymerisat besteht iaus einer Grundstufe (Pfropfkem) Al und 
einer oder — bevorzugt - mehreren darauf gepfropften Stuf en A2 (Pfropf auflage), den sogenannten Pfropf stu- 
fen oder Pfiropfhullen. n 

Durch einf ache Pfropfung oder mehrfache schrittweise Pfropfung konnen eine oder mehrere PfropfhuUen auf 
die Kautschukteilchen aufgebracht werden, wobei jede Pfropfhulle eine andere Zusammensetzung haben kann. 
Zusatzlich zu den pfropfenden Monomeren konnen polyfunktionelle vemetzende oder reaktive Gruppen ent- 
haltende Monomere mit aufgepftx)pft werden (s. z. B. EP-A 230 282, DE-OS 36 01 419, EP-A 269 861X 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform besteht Komponente A aus einem mehrstufig auf gebauten Pfropfco- 
polymerisat, wobei die Pfropfstufen im allgemeinen aus harzbildenden Monomeren hergestellt sind und eine 
Glastemperatur Tg oberhalb von 30*^0 vorzugsweise oberhalb von SO^'C haben. Der mehrstufige Aufbau dient 
u. a. dazu, eine (Teil-)VertragIichkeit der Kautschukteilchen A mit dem Thermoplasten B zu erzielen. 

Pfropfcopolymerisate A werden hergestellt beispielsweise durch Pfropfung von mindestens einem der im 
folgenden aufgefuhrten Monomeren A2 auf mindestens eine der vorstehend aufgefuhrten Pfropfgrundlagen 
25 bzw. Pfropfkemmaterialien Al. Als Pfropfgrundlagen Al der erfindungsgemaBen Formmassen sind alie die 
Polymerisate geeignet, die oben unter den Emulsionspolymerisaten A beschrieben sind. 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung ist die Pfropfgrundlage Ai aus 15—99 Gew..% Acrylatkaut- 
schuk, 0,1—5 Gew.-% Vemetzer und 0—49^ Gew.-% eines der angegebenen weiteren Monomere oder Kau- 
tschuke zusammengesetzt 

Geeignete Monomere zur Bildung der Pfropfauflage A2 konnen beispielsweise aus den im folgenden aufge- 
fuhrten Monomeren und deren Gemischen ausgewahlt sein: 

Vinylaromatische Monomeren, wie Styrol und seine substituierten Derivate, wie z. B. a-Methyistyrol, p-Methyl- 
styrol, 3,4-Dimethylstyrol, p-tert-Butylstyrol o- und p-Divinylbenzol und p-Methyl-a-Methylstyrol oder 
Ci— C8-Alkyl(meth)acrylate wie Methjdmethacryiat. Ethyhnethacrylat, Methylacrylat, Etfaylacrylat, n-Butylacry- 
lat s-Butylacrylat; bevorzugt sind Styrol, a-Methylstyrol, Methylmethacryfat, insbesondere Styrol und/oder 
a-Methylstyrol, und ethylenisch ungesattigte Monomeren, wie Acryl- und Methacrylverbindungen, wie z. B. 
Acrylnitril, Methacryhiitril, Acryl- und Methacrylsaure, Methylacrylat, Ethylacrylat, n- und Isopropylacrylat, n- 
und Isobutylacrylat, tert-Butylacrylat, 2-EthylhexylacryIat, Methylmethacrylat, Ethyi-methacryiat, n- und Iso- 
propylmethacrylat, n- und Isobutylmethacrylat, tert-Butyhnethacrylat, Cycloheryhnethaciylat, Isobomylmetha- 
crylat, Maleinsaureanhydrid und dessen Derivate, wie Maleinsaureester, Maleinsaurediester und Maleimmid , 
z. a Alkyl- und Arylmaleinimide, wie beispielsweise Methyl- oder Phenylmaleinimid. Bevorzugt sind AcrylnitrU 
imd Metiacrylnitril insbesondere AcrylnitriL 

Weiterhin konnen als (Co-) Monomeren Styrol-, Vinyl-, Acryl- oder Methacrylverbindungen (z. B. Styrol, 
wahlweise substituiert mit Ci-i2-Alkyfresten, Halogenatomen, Halogenmethylenresten; Vinylnaphthalin, Vinyl- 
carbazol; Vinylether mit Ci-12-Etherresten; VinylimidazoL 3H(4-)Vinylpyridin, Dimethylaminoethyl(meth)acry- 
lat, p-Dimethylaminostyrol AcrylnitrU, Methacrylnitril. Acrylsaure, Methacrylsaure, Acrjdsaurebutjdester, 
Acrylsaureethylhexylester und Methyhnethacrylat sowie Fumarsaure, Maleinsaure, Itaconsaure oder deren 
Anhydride, Amide, Nitrile oder Ester mit 1 bis 22 C-Atome, vorzugsweise 1 bis 10 C-Atome enthaltenden 
Alkoholen) verwendet werden. 
50 GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung umfaBt Komponente A 50— 90Gew.-% der vorstehend be- 
schriebenen Pfropfgrundlage Al und 10—50 Gew.-% der vorstehend beschriebenen Pfropfauflage A2, bezogen 
auf das Gesamtgewicht der Komponente A. 

GemaB einer AusfQhrungsform der Erfindung dienen als Pfropfgrundlage Al vemetzte Acrylsaureester-Poly- 
merisate mit einer Glasubergangstemperatur unter O^^C Die vemetzten Acrylsaureester-Polymerisate sollen 
55 vorzugsweise eine Glasubergangstemperatur unter -20**C insbesondere unter - 30**C; besitzen. 

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform besteht die Pfropfauflage A2 aus mindestens einer Pfropfhulle und di 
auBerste Pfropfhulle davon hat eine Glasubergangstemperatur von mehr als 30* Q wobei ein aus den Monome- 
ren der Pfropfauflage A2 gebildetes Polymer eine Glasubergangstemperatur von mehr als SO^'C aufweisen 

wurde. . ^ r^«r 

Bezuglich der Messung der Glasflbergangstemperatur und der mittleren TeilchengrdBe so wie der Q-Werte 

gilt fur die Pfropfcopolymerisate A das fur die Emulsionspolymerisate A Gesagte. 

Die Pfropfcopolymerisate A kdnnen auch dutch Pfropfung von vorgebildeten Polymeren auf geeignete 
Pfropfhomopolymerisate hergestellt werden. Beispiele dafur sind die Umsetzungsprodukte von Maleinsaure- 
anhydrid- oder Sauregruppen enthaltenden Copolymeren mit basenhaltigen Kautschuken. 

Geeignete Herstellverf ahren fur Pfropfcopolymerisate A sind die Emulsions-, Losungs-, Masse- oder Suspen- 
sionspolymerisation. Bevorzugt werden die Pfropfcopolymerisate A durch radikalische Emulsionspolymerisa- 
tion hergestellt, insbesondere in Gegenwart von Latices der Komponente Al bei Temperaturen von 
20*'C— 90*C unter Verwendung wasserloslicher oder dlldslicher Initiatoren wie Peroxodisulfat oder Benzylper- 
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oxid, Oder mit Hilfe von RedoxinitiatoreiL Redoxinitiatoren eignen sich auch zur Polymerisation unterhalb von 
20°C 

Geeignete Emulsionspolymerisationsverfahren sind beschrieben in den DE-OS 28 26 925, 31 49 358 und in der 
* DE-PS 12 60 135. 

Der Aufbau der Pfropfhullen erfolgt vorzugsweise im Emulsionspoiymerisationsverfahren, wie es beschrieben 5 
ist in DE-OS 32 27 555. 31 49 357, 31 49 358, 34 14 118. Das definierte Einstellen der erfindungsgemaBen Teil- 
chengrofien von 50— 1000 nm erfolgt bevorzugt nach den Verfahren, die beschrieben sind in der DE- 
PS 12 60 135 und DE-OS 28 26 925, bzw. Applied Polymer Science, Band 9 (1965]^ Seite 2929. Das Verwenden 
von Polymerisaten mit unterschiedlichen TeilchengroBen ist beispielsweise bekannt aus DE-OS 28 26 925 und 
US-PS 5 196 480. 10 

GemaB dem in der DE-PS 12 60 135 beschriebenen Verfahren wird zunachst die Pfropfgrundlage Al herge- 
stellt, indem der oder die gemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung verwendeten Acrylsaureester und das 
mehrfunktionelle, die Vemetzimg bewirkende Monomere, ggf. zusaramen mit den weiteren Comonomeren, in 
waBriger Emulsion in an sich bekannter Weise bei Temperaturen zwischen 20 und 100"* Q vorzugsweise zwi- 
schen 50 und 80^C, polymerisiert werden. Es konnen die ubiichen Emulgatoren^ wie beispielsweise Alkalisalze 15 
von Alkyl- oder Alkylarylsulfonsauren, Alkylsulfate, Fettalkoholsulfonate, Sake hoherer Fettsauren mit 10 bis 30 
Kohlenstoffatoraen oder Harzseifen verwendet werden. Vorzugsweise verwendet man die Natriumsalze von 
Alkylsulfonaten oder Fettsauren mit 10 bis 18 Kohlenstoffatomea GemaB einer Ausfuhrungsform werden die 
Emulgatoren in Mengen von 0,5—5 Gew,-%, insbesondere von 1—2 Gew.-%, bezogen auf die bei der Herstel- 
lung der Pfropfgrundlage A 1 eingesetzten Monomeren, eingese tzt Im allgemeinea wird bei einem Gewichtsver- 20 
haltnis von Wasser zu Monomeren von 2 : 1 bis 0,7 : 1 gearbeitet Als Pofymerisationsinitiatoren dienen insbe- 
sondere die gebrauchlichen Persulfate, wie beispielsweise Kaliumpersulfat Es kdnnen jedoch auch Redoxsyste- 
me zum Einsatz gelangea Die Initiatoren werden im allgememen in Mengen von 0,1 — 1 Gew.-%, bezogen auf 
die bei der Herstellung der Pfropfgrundlage Al eingesetzten Monomeren, eingesetzt Als weitere Polymerisa- 
tionshilfsstoffe kdnnen die ubiichen Puffersubstanzen, durch welche pH-Werte von vorzugsweise 6—9 einge- 25 
stellt werden, wie Natriumbicarbonat und Natriurapyrophosphat, sowie 0—3 Gew.-% eines Molekulargewichts- 
reglers, wie Mercaptane, Terpinole oder dimeres a-Methylstyrol, bei der Polymerisation verwendet werden. 

Die genauen Polymerisationsbedingimgen, insbesondere Art, Dosierung und Menge des Emulgators, werden 
innerhalb der oben angegebenen Bereiche im einzebien so bestimmt, daB der erhaltene Latex des vemetzten 
Acrylsaureesterpolymerisats einen dso-Wert im Bereich von etwa 50— 1000 nm, vorzugsweise 50— 150nm, 30 
besonders bevorzugt im Bereich von 80—100 nm, besitzt Die TeilchengroBenverteilung des Latex soll dabei 
vorzugsweise eng sein. Der Quotient 

soil < OA vorzugsweise < 035 sein. 

Zur Herstellung des Pfrop^oiymerisats A wird sodann in einem nachsten Schritt in Gegenwart des so 4o 
erhaltenen Latex des vemetzten Acrylsaureester-Polymerisats gemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung ein 
Monomerengemisch aus Styrol und Acrylnitril polymerisiert, wobei das Gewichtsverfaaltnis von Styrol zu 
Acrylnitril in dem Monomerengemisch gemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindimg im Bereich von 100 : 0 bis 
40 : 60, vorzugsweise im Bereich von 65 : 35 bis 85 : 15, liegen solL Es ist vorteilhaft, diese Pfropfcopolymerisa- 
tion von Styrol und Acrylnitril auf das als Pfropfgrundlage dienende vemetzte Polyacrylsaureesterpolymerisat 45 
wieder in waBriger Emulsion unter den ubiichen, vorstehend beschriebenen Bedingungen durchzufuhrea Die 
Pfropfcopolymerisation kann zweckmiBig im gleichen System erfolgen wie die Emulsionspolymerisation zur 
HersteUung der Pfropfgrundlage Al, wobei, falls notwendig, weiterer Emulgator und Initiator zugegeben 
werden kann* Das gemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung aufzupfropfende Monomerengemisch aus 
Styrol und Acrylnitril kann dem Reaktionsgemisch auf einmal, absatzweise in mehreren Stuf en oder vorzugswei- 50 
se kontinuierlich wahrend der Polymerisation zugegeben werdea Die Pfropfcopolymerisation des Gemisches 
von Styrol und Acrylnitril in Gegenwart des vemetzenden Acrylsaureesterpolymerisats wird so gefuhrt, daB ein 
Pfropfgrad von 1—99 Gew,-%, vorzugsweise 20—45 Gew.-%, insbesondere 35—45 Gew.-%, bezogen auf das 
Gesamtgewicht der Komponente A, im Pfropfcopolymerisat A resultiert Da die Pfropfausbeute bei der Pfropf- 
copolymerisation nicht 100% betragt, muB eine etwas grdBere Menge des Monomerengemisches aus Styrol und 55 
Acrylnitril bei der Pfropfcopolymerisation eingesetzt werden, als es dem gewunschten Pfropfgrad entspricht 
Die Steuerung der Pfropfausbeute bei der Pfropfcopolymerisation und somit des Pfropfgrades des fertigen 
Pfropfcopolymerisats A ist dem Fachmann geiaufig und kann beispielsweise u. a. durch die Dosiergeschwindig- 
keit der Monomeren oder durch Reglerzugabe erfolgen (Chauvel, Daniel, ACS Polymer Preprints 15 (1974), 
Seite 329 ff.). Bei der Emulsions-Pfropfcopolymerisation entstehen im allgemeinen etwa 5—15 (Jew.-%, bezogen 60 
auf das Pfropfcopolymerisat, an freiem, ungepfropftem Styrol/ Acrylnitril-Copolymerisat Der Anteil des Pfropf- 
copolymerisats A in dem bei der Pfropfcopolymerisation erhaltenen Polymerisationsprodukt wird nach der oben 
angegebenen Methode ermittelL 

Bei der Herstellung der Pfropfcopolymerisate A nach dem Emulsionsverfahren sind neben den gegebenen 
verfahrenstechnischen Vorteilen auch reproduzierbare TeUchengroBenveranderungen mdglich, beispielsweise 65 
durch zumindest teilweise Agglomeration der Teilchen zu groBeren Teilchen. Dies bedeutet, daB m den Pfropf- 
copolymerisaten A auch Polymere rait unterschiedlichen TeilchengroBen vorliegen kdnnen. 

Vor allem die Komponente A aus Pfropfgrundlage und Pfropfhulle(n) kann fOr den jeweiligen Verwendungs- 
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zweck optimal angepaBt werden, insbesondere in bezug auf die TeilchengroBe. 

Die Pfropfcopolymerisate A enthaiten im allgemeinen l-99Gew.-%, bevorzugt 55-80 und besonders 
bevorzugt 55-65 Gew.-% Pfropfgrundlage Al und l-99Gew.-yo, bevorzugt 20-45, besonders bevorzugt 
35_45 Gew.-% der Pf ropfauflage A2, jeweils bezogen auf das gesamte Pfropfcx)poIymerisat 

KOMPONENTEB 

Komponente B ist ein amorphes oder teilkristallines PolymerisaL 

Vorzugsweise handelt es sich bei Komponente B um ein Copolymerisat aus 
bl: 40-100Gew.-%, vorzugsweise 60— 70Gew.-%, Einheiten eines vinylaromatischen Monomeren, vorzugs- 
weise des Styrols, eines substituierten Styrok oder eines (Meth)acrylsaureesters oder deren Gemische, msbeson- 
dere des Styrols und/oder a-Methybtyrols als Komponente Bl, 

b2: bis 60Gew.-%» vorzugsweise 30-40 Gew.-%, Einheiten eines ethylenisch ungesattigten Monomers, vor- 
zugsweise des Acrylnitrils oder Methacrylnitrils, insbesondere des Acrylnitrils als Komponente B2. 

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung betragt die Viskositatszahl der Komponente B 
50— 90, vorzugsweise 60— 80. „ ^ j 

Die amorphen oder teilkristallinen Polymerisate der Komponente B der zur Hersteilung der erfindungsgema- 
Ben FormteUe erfindungsgemaB verwendeten Formmasse, sind vorzugsweise aus mindestens emem Poljmieren 
aus teilkristallinen Polyamiden, teilaromatischen Copolyamiden, Polyolefinen, lonomeren, Polyestem, Polyet- 
herketonen, Polyoxyalkylenen, Polyarylensulfiden und Polymeren aus vinylaromatischen Monomeren und/oder 
ethylenisch ungesattigten Monomeren ausgewahlt Es konnen auch Polymerisatgemische verwendet warden. 

Als Komponente B der zur HersteUung der erfindungsgemaBen Formteae erfindungsgemaB verwendeten 
Formmasse sind teilkristaUine, bevorzugt Imeare, Polyamide wic Polyamid-6, Polyamid-6,6, Polyamid-4A Polya- 
mid-6,12 und teBkristalline Copolyamide auf Basis dieser Komponenten geeignet Des weiteren konnen teillcn- 
stalline Polyamide eingesetzt werden, deren Saurekomponente ganz oder teUweise aus Adipmsaure und/oder 
Terephthalsaure und/oder Isophthalsaure und/oder Korksaure und/oder Sebacinsaure und/oder Acelamsaur 
und/oder Dodecandicarbonsaure und/oder einer Cyclohexandicarbonsaure besteht, und deren Diammkompo- 
nente ganz oder teflweise insbesondere aus m- und/oder p-Xylylendiamin und/oder Hexamethj^endianmi und/ 
Oder 2A4- und/oder 2,4,4-Trimethylhexamethylendiamin und/oder Isophorondiamm besteht, und deren Zi^mi- 
mensetzungen im Prinzip aus dem Stand der Technik bekannt sind (vgL Encyclopedia of Polymers, Vol 1 1, S. 315 

Beispiele fOr als Komponente B der zur HersteUung der erfindungsgemaBen FormteUe erfindungsgemaB 
verwendeten Formmassen weiterhin geeignete Polymerisate sind teflkristalline Polyolefine, voizugs^ise Ho- 
mo- und Copolymerisate von Olefinen wie z.R Ethylen, Propylen, Buten-1, Penten-1, Hexen-1, Hepten-1. 
3-Methylbuten-l. 4-Methylbuten-l, 4-Methylpenten-l und Octen-1. Geeignete Polyolefine smd Polyethyten, 
Polypropylen, Polybuten-1 oder Poly-4-methylpenten-l. Allgemein unterscheidet man bei Polyethylen (PE) 
High-Density.PE(HDPE),Low-Density-PE(LDPE)undlinear-low-density-PE(LLDPEX 

Bei einer anderen Ausfflhrungsform der Erfindung handelt es sich bei der Komponente B um lonomere. Diese 
sind im allgemeinen Polyolefine, wie sie oben beschrieben wurden, insbesondere Polyethylen, die Monomere mit 
Sauregnippen cokondensiert enthaiten. z. B. Acrylsaure. Methacr^ure und ggf. weitere copolymensierbare 
Monomere. Die Sauregnippen werden im allgemeinen mit Hilfe von Metallionen wie beispielsweise Na , Ca , 
Me2+ und Al3+ in ionische, ggf. ionisch vemetzte Polyolefine umgewandelt, die sich jedoch noch thermopla- 
stisch verarbeiten lassen (siehe Z.B. US-PS 3 264272; 3404134; 3 355319; 4321 337). Es ist jedoch nicht 
unbedingt erfoiderUch, die Sauregnippen enthaltenden Polyolefine mittels Metallionen umzuwandeln. Auch 
freie Sauregnippen enthaltende Polyolefine, die dann im aDgemeinen einen kautschukartigen OiaraJcter b^- 
zen und teilweke noch weitere copolymerisierbare Monomere enthaiten. z. B. (Meth)acrylate, smd als erfin- 
dungsgemaBe Komponente B geeignet l » • * 

Daneben kSnnen als Komponente B auch Polyester, vorzugsweise aromatischaliphatische Polyester emge- 
setzt werden- Beispiele sind Polyalkylenterephthalat^ z. B. auf Baas von Ethylenglykol, Propandiol-IA Butan- 
diol-l,4,Hexandiol-1.6undl,4-Bis-hydroxymethyl-<^lohexan,sowiePolyalkylennaphthaIate. 

Als Komponente B kdnnen weiterhin aromatische Polyetherketone eingesetzt werden, wie sie z. B. b^clme- 
ben sind in den Patentschriften GB 1 078 234. US 4,010.147. EP 135 938, EP 292 211. EP 275 035, EP 270 998, 
EP165406,undinderPubIikationvonCK.ShameLaL,Polymer29/6,1016- 1020(1988). . 

Weiterhin kdnnen als Komponente B der zur Hersteilung der erfindungsgemaBen Formtede erfindungsgemaB 
verwendeten Formmassen Polyoxyalkylene, z. B. Polyoxymethylen, und Oxymethylenpolymensate emgesetzt 
werden* 

Weiterhin geeignete Komponenten B sind die Polyarylensulfide, insbesondere das Polyphenylensulfid. 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung ist sie dabei aus 50-99 Gew.-% vinylaromatischen Monome- 
ren und 1—50 Gew.-% mindestens eines der anderen angegebenen Monomeren aufgebaut 

Vorzugsweise ist Komponente B ein amorphes Polymerisat, wie es vorstehend als Pfropf auflage A2 beschne- 
ben ist GemSB einer Ausfflhrungsform der Erfindung wird als Komponente B em Copolymensat von Styrol 
und/oder a-MethylstyroI mit Acrylnitril verwendet Der Acrylnitrilgehalt in diesen Copolymensaten der Kom- 
ponente 13 betragt dabei 0-60 Gew.-%, vorzugsweise 30-40 Gew.-%. bezog n auf das Gesamtgewicht der 
Komponente B. Zur Komponente B zahlen auch die bei der Pfropfcopolymerisation zur HersteUung der 
Komponente A entstehenden freien, nicht gepfropften Styrol/Acrylnitril-Copolymerisate. Je nach den bei der 
Pfropfcopolymerisation fOr die HersteUung des Pfropfcopolymerisats A gewShlten Bedmgungen kann es mog- 
Uch sein. daB bei der Pfropfcopolymerisation schon ein hinreichender AnteU an Komponente B gebiUet worden 
ist Im allgemeinen wird es jedoch erforderlich sein, die bei der Pfropfcopolymerisation erhaltenen Produkte nut 
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zusatzlicher» separat hergestellter Komponente B abzumischea 

Bei dieser zusatzlichen, separat hergestellten Komponente B kann es sich vorzugsweise um ein Styrol/Acryl- 
.nitril-Copolymerisat, ein a-Methylstyrol/Acrylnitril-Copolymerisat oder ein a-MethylstyroI/Styrol/Acrylnitnl- 
Terpolymerisat handeln. Diese Copolyraerisate konnen einzelii oder auch als Gemisch fur die Komponente B 
eingesetzt werden, so daB es sich bei der zusatzlichen, separat hergestellten Komponente B der erfindungsge- 5 
maB verwendeten Formmassen beispielsweise um ein Gemisch aus einem Styrol/Acrylnitril-Copolymerisat und 
einem a-Methylstyrol/Acrylnitril-Copolymerisat handeln kann. In dem Fall, in dem die Komponente B der 
erfindungsgemaB verwendeten Formmassen aus einem Gemisch aus einem Styrol/Acrylnitril-Copolymerisat 
und einem a-Methylstyrol/Acrylnitril-Copolymerisat besteht, soUte vorzugsweise der Acrylnitrilgehalt der bei- 
den Copolyraerisate um nicht mehr als 10 Gew.-%, vorzugsweise nicht mehr als 5 Gew.-%, bezogen auf das 10 
Gesamtgewicht des Copolymerisats, voneinander abweichen. Die Komponente B der erfindungsgemaB verwen- 
deten Formmassen kaim jedoch auch nur aus einem einzigen Styrol/Acrylnitril-Copolymerisat bestehen, wenn 
bei den Pfropfcopolymerisationen zur Herstellung der Komponente A als auch bei der Herstellung der zusatzli- 
chen, separat hergestellten Komponente B von dem gleichen Monomergemisch aus Styrol und Acryfaitril 
ausgegangenwird. ts 

Die zusatzliche, separat hergestellte Komponente B kann nach den herkdnimlichen Verfahren erhalten 
werden. So kann gemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung die Copolymerisation des Styrols und/oder 
a-Methylstyrols mit dem Acrylnitril in Masse, Losung, Suspension oder waBriger Emulsion durchgefuhrt wer- 
den. Die Komponente B hat vorzugsweise eine Viskositatszahl von 40 bis 100, bevorzugt 50 bis 90, insbesondere 
60 bis 80. Die Bestimmung des Viskositatszahl erfolgt dabei nach DIN 53 726, dabei werden 0,5 g Material in 20 
100 ml Dimethylformamid gelost 

Das Mischen der Komponenten A und B und gegebenenfalls Q D, kann nach jeder beliebigen Weise nach 
alien bekaimten Methoden erfolgen. Wenn die Komponenten A und B beispielsweise durch Emulsionspolymeri- 
sation hergestellt worden sind, ist es moglich, die erhaltenen Polymerdispersionen miteinander zu vermischen, 
darauf die Folymerisate gemeinsam auszufallen und das Polymerisatgemisch aufzuarbeiten. Vorzugsweise er- 25 
folgt jedoch das Abmischen der Komponenten A und B durch gemeinsames Extrudieren, Kneten oder Verwal- 
zen der Komponenten, wobei die Komponenten, sofem erforderlich, zuvor aus der bei der Polymerisation 
erhaltenen Ldsung oder waBrigen Dispenion isoliert worden sind. Die in waBriger Dispersion erhaltenen 
Produkte der Pfropfcopoiymerisation (Komponente A) konnen auch nur teilweise entwassert werden imd als 
feuchte Krumel mit der Komponente B vermischt werden, wobei dann wahrend des Vermischens die vollstandi- 30 
ge Trocknung der Pfropfcopolymerisate erfolgt 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform enthalten die zur Herstellung der erfindungsgemaBen Formteile 
erfindungsgemaB verwendeten Formmassen neben den Komponenten A und B zusatzliche Komponenten C 
und/oder D, sowie ggf. weitere Zusatzstoffe, wie im folgenden beschrieben. 

35 

KOMPONENTE C 

Geeignete Polycarbonate C sind an sich bekannt Sie haben vorzugsweise ein Molekulargewicht (Gewichts- 
raittelwert Mw, bestimmt mittels Gelpermeationschromatographie in Tetrahydrofuran gegen Polystyrolstan- 
dards) im Bereich von 10 000 bis 60 000 g/moL Sie sind z. B, entsprechend den Verfahren der DE-B-13 00 266 40 
durch Grenzflachenpolykondensation oder gemaB dem Verfahren der DE-A-14 95 730 durch Umsetzung von 
Diphenylcarbonat mit Bisphenolen erhaltlich. Bevorzugtes Bisphenol ist 2,2-Di(4-hydroxyphenyl)propan, un 
allgemeinen — wie auch im folgenden — als Bisphenol A bezeichnet 

AnsteUe von Bisphenol A konnen auch andere aromatische Dihydroxyverbindungen verwendet werden, 
insbesondere 2,2-Di(4-hydroxyphenyl)pentan, 2,6-Dihydroxynaphthalin, 4,4'-Dihydroxydiphenylsulfan, 4,4'-Di- 45 
hydroxydiphenylether, 4,4'-Dihydroxydiphenylsulfit, 4,4'-DihydroxydiphenyImethan, l,l-Di-(4-hydroxyphe- 
nyi)ethan, 4,4-Dihydroxydiphenyl oder Dihydroxydiphenylcycloalkane, bevorzugt Dihydroxydiphenylcyclohex- 
ane oder Dihydroxylcyclopentane, insbesondere l,l-Bis(4-hydroxyphenyl>"33,5-trimetUylcyclohexan sowie Mi- 
schungen der vorgenannten Dihydroxyverbindimgen. 

Besonders bevorzugte Polycarbonate sind solche auf der Basis von Bisphenol A oder Bisphenol A zusammen 50 
mit bis zu 80 Mol-% der vorstehend genannten aromatischen Dihydroxyverbindungen. 

Es konnen auch Copolycarbonate gemaB der US-A 3 737 409 verwendet werden; von besonderem Interesse 
sind dabei Copolycarbonate auf der Basis von Bisphenol A und Di-(3,5-dimethyl-dihydroxyphenyl)sulfoi^die sich 
durch eine hohe Warmeformbestandigkeit auszeichnea Femer ist es moglich, Mischxmgen unterschiedlicher 
Polycarbonate einzusetzen. 55 

Die mittleren Molekulargewicfate (Gewichtsmittelwert Mw* bestinmit mittels Gelpermeationschromatogra- 
phie in Tetrahydrofuran gegen Polystyrolstandards) der Polycarbonate C liegen erfindungsgemaB im Bereich 
von 10 000 bis 64 000 g/moL Bevorzugt liegen sie im Bereich von 15 000 bis 63 000, insbesondere im Bereich von 
15 000 bis 60 000 g/moL Dies bedeutet, daB die Polycarbonate C relative Losungsviskositaten im Bereich von 1,1 
bis 13, gemessen in 0,5 gew.-%iger Losung in Dichlormethan bei 25'*C, bevorzugt von 1,15 bis 133, haben. 60 
Vorzugsweise unterscheiden sich die relativen Losungsviskositaten der eingesetzten Polycarbonate um nicht 
mehr als 0,05, msbesondere nicht mehr als 0,04. 

Die Polycarbonate C konnen sowohl als Mahlgut als auch in granulierter Form eingesetzt werden. Sie liegen 
als Komponente C in Mengen von 0— 50Gew,-%, bevorzugt von 10— 40Gew.-%, jeweils bezogen auf di 
gesamte Formmasse, von 65 

Der Zusatz von Polycarbonaten fuhrt gemaB einer Ausfiihnmgsform der Erfindung unter anderem zu hoherer 
Thermostabilitat und verbesserter RiBbestandigkeit der zur Herstellung der erfindungsgemaBen Formteile 
erfindungsgemaB verwendeten Formmassen. 
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AJs Komponente D enthalten die zur Herstellung der erfmdungsgemaBen Formteile erfindungsgemaB ver- 
wendeten bevorzugten therraoplastischen Formmassen 0^50 G€W.-%, vorzugsweise 0-40 Gew.-%, insbeson- • 
dere 0-30 Gew,-% faser- oder teUchenformige Fullstoffe oder deren Mischungen, jeweils bezogen auf die 
gesamte Formmasse. Dabei handelt es sich vorzugsweise iim kommerziell eriialdiche Produkte. 

Verstarkungsmittel wie Kohlenstoffasera und Glasfasern werden ubUcherweise in Mengen von 
5— 50 Gew,-%verwendet, bezogen auf die gesamte Formmasse. « ui- u 

Die verwendet n Glasfasern konnen aus A- oder C-Glas sein und sind vorzugsweise nut emer Schlichte 
und einem Haftvermittler ausgerustet; Ihr Durchmesser liegt im aflgemeinen zwischen 6 und 20 urn. Es konnen 
sowohi Endlosfasem (rovings) als auch Schnittglasfasem (staple) mit einer Lange von 1-10 tun, vorzugsweise 
3— 6^ni,eingesetztwerden. 

Weiteriiin konnen FuU- oder Verstarkungsstoffe, wie Glaskugeln, Mineraifasem, Whisker, Alummiumondfa- 
sem, Glinmier, Quarzmehl und Wollastonit zugesetzt werden. 

AuBerdem konnen Metallflocken (z. B. Aluminiumflocken der Fa. Transmet Corp-X Metallpulver, Metaiifa- 
sem. metallbeschichtete Fiiilstoffe z. B. nickelbeschichtete Glasfasern sowie andere Zuschlagstoffe, die elektro- 
magnetische Wellen abschirmen, den zur Herstellung der erfindungsgemaBen FormteUe erfindungsgemaB ver- 
wendeten Formmassen beigemischt werden. Insbesondere kommen Aluminiumflocken (K 102 der Fa. Transmet) 
fur EMI-Zwecke (electro-magnetic interference) in Betracht Femer konnen die Massen mit zusatzlichen Koh- 
lenstoffasem, RuB, insbesondere Leitf ahigkeitsruB, oder nickelbeschichteten C-Fasem vermischt werden. 

Die zur Herstellung der erfindungsgemaBen Formteile erfindungsgemaB verwendeten Formmassen konnen 
feme weitere Zusatzstoff e enthalten, die fur Polycarbonate, SAN-Polymerisate und Pfropfoopolymensate oder 
deren Mischungen typisch und gebrauchlich sind. Als solche Zusatzstoffe seien beispielsweise genannt: Farbstof- 
f e, Pigmente, Farbemittei, Antistatika, Antioxidantien, StabiHsatoren zur Verbesserung der Thermostabilitat, zur 
Erhohung der Uchtstabilitat, zum Anheben der Hydrolysebestandigkeit und der Chemikalienbestandigkeit, 
Mittel gegen die Warmezersetzung und insbesondere die Schmier-ZGIeitmittel, die fur die HersteUung von 
Formkdrpem bzw. Formteilen zweckmaBig sind. Das Eindosieren dieser weiteren Zusatzstoffe kann m jedem 
Stadium des HersteUungsprozesses erfolgen, vorzugsweise jedoch zu einem fruhen Zeitpunkt, um fiiihzeitig die 
Stabilisierungseffekte (oder anderen speziellen Effekte) des Zusatzstoffes auszunutzen. Warmestabihsatoren 
bzw. Oxidationsverzogerer sind ubUcherweise Metallhalogenide (Chloride, Bromide Iodide), die sich von Metal- 
len der Gruppe I des Periodensystems der Elemente ableiten (wie Li, Na, K, Cu). 

Geeignete Stabilisatoren sind die ublichen gehinderten Phenole, aber auch Vitamin E bzw. analog aufgebaute 
Verbindungen. Auch HALS-Stabilisatoren (Hindered Amine Light Stabilizers), Benzophenone, Resorcme, Sah- 
cylate, Benzotriazole und andere Verbindungen sind geeignet (beispielsweise Irganox*, Tmuvin* wie Tmimn 
770 (HALS-Absorber, Bis(2A6»6-tetramethyi-4-piperidyl)sebazat) oder Tmuvin®P (UV-Absorber - (2H-Ben- 
zotriazol-2-yl)-4-methylphenol), TopanoP). Diese werden ubUcherweise in Mengen bis zu 2 Gew.-% (bezogen 
auf das Gesamtgemisch) verwendet 

Geeignete Gleit- und Entformungsmittel sind Stearinsauren, Stearylalkohol Stearinsaureester bzw. aUgemein 
hohere Fettsauren, deren Derivate und entsprechende Fettsauregemische mit 12-30 Kohlenstoffatomen. Die 
40 Mengendieser Zusatzeliegenim Bereich von 0,05—1 Gew.-%. . ^ -ur u 

Auch SiUcondle, oUgomeres Isobutylen oder ahnUche Stoffe kommen als Zusatzstoffe m Frage, die ublichen 
Mengen betragen 0,05-5 Gew.-%. Pigmente, Farbstoffe» Farbaufheller, wie Ultramarinblau, Phthalocyanme, 
Titandioxid. Cadmiumsulfide, Derivate der Perylentetracarbonsaure sind ebenfaUs verwendbar. 

Verarbeitungshilfsmittel und StabiUsatoren wie UV-StabiUsatoren, Schmiermittel und Antistatika werden 
ubUcherweise in Mengen von 0,01 —5 Gew.-% verwendet, bezogen auf die gesamte Formmasse. 

Die HersteUung der zur HersteUung der erfindungsgemaBen Formteile erfindungsgemaB verwendeten ther- 
moplastischen Formmassen kann nach an sich bekannten Verfahren durch Mischen der Komponenten erfolgen. 
Es kann vorteUhaft sein, einzelne Komponenten vorzumischen. Auch das Mischen der Komponenten m Losung 
undEntfemenderLosungsmittelistmogUch. . t ^xm 

Geeignete organische Losungsmittel sind beispielsweise Chlorbenzol, Gemische aus Chlorbenzol und Metny- 
lenchlorid oder Gemische aus Chlorbenzol oder aromatischen Kohlenwasserstoff en, z. B. ToluoL 
Das Eindampfen der Ldsungsmittelgemische kann beispielsweise in Eindampfextrudem erfolgen. 
Das Mischen der z. R trockenen Komponenten kann nach aUen bekannten Methoden erfolgen- Vorzugsweise 
geschieht jedoch das Mischen durch gemeinsames Extnidieren, Kneten oder Verwalzen der Komponenten, 
bevorzugt bei Temperaturen von 180-400'' Q wobei die Komponenten notwendigenfaUs zuvor aus der bei der 
Polymerisation erhaltenen Losung oder aus der waBrigen Dispersion isoUert worden sind 
Dabei koraien die Komponenten gemeinsam oder getrennt/nacheinander eindosiert werden. 
Die erfindungsgemaBen FormteUe und BefestigungsteUe dafOr konnen gemaB einer AusfOhrungsform der 
Erfindung nach den bekannten Verfahren der Thermoplastverarbeitung aus den erfindungsgemaB verwendeten 
thermoplastischen Formmassen hergestellt werden. Insbesondere kann die HersteUung durch TTiennoformen, 
Extnidieren, SpritzgieBen, Kalandrieren, Hohikorperblasen, Pressen, PreBsintem, Tiefziehen oder Smtem, vor- 
zugsweise durch SpritzgieBen oder Extrusionsblasen, erfolgen. , u • j 
GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung werden die Garten- und Geratehauser nur oder uberwiegend 
aus FormteUen aus den erfindungsgemaBen Formmassen auf gebaut 

GemaB einer Ausfuhrungsform d r Erfindung werden die Garten- und Geratehauser derart unter Verwen- 
dung von FormteUen aus den erfindungsgemaBen Formmassen aufgebaut, daB die AuBenseite beziehungsweise 
AuBenflachen der Hauser bzw. die an den AuBenseiten liegenden Flachen der FormteUe aus den erfindungsge- 
maBen Formmassen bestehen. Dabei kann beispielsweise ein tragender Rahmen aus Kantholzem oder MetaU- 
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profilen auf gebaut sein. Dieser tragender Rahmen fur die Garten- und Geratehauser kann sodann mit Flatten 
Oder anderen Formteilen aus den erfindungsgemaflen Formmassen belegt sein, so daB die AuBenseitenflachen 
nur Oder uberwiegend aus den erfindungsgemaBen Formmassen bestehen. Die Befestigung von Flatten aus den 
erfindungsgemaBen Formmassen an den Rahmen kann im Falle von Holzrahmen beispielsweise mit Nageln 
Oder Schrauben erfolgen, bei Metallrahmen mit Schrauben oder Nietea 5 

Bei diesen Ausfuhrungsformen werden Holz und Metall als Werkstoffe nur im Innenbereich der Garten- und 
Geratehauser verwendet Dadurch ist gewahrleistet, daB die Garten- und Geritehauser nicht durch Witterung 
beeintrachtigt werden, da die der Bewitterung zugewandten Seiten aus den erfindungsgemaBen Formmassen 
aufgebaut sind 

GemaB einer Ausfuhrungsforra sind die Garten- und Geratehauser aufgebaut aus Flatten aus den erfindungs* lo 
gemaBen Fonnmassen, die durch Verbindungsteile, etwa Verbindungsprofile und Eckverbinder aus erfindungs- 
gemaBen Formmassen miteinander verbunden sind 

Die Flatten beziehungsweise Flachen kdnnen insgesamt aus den erfindungsgemaBen Formmassen bestehen. 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung weisen die Flatten oder Hachen einen makroskopischen 
Fullkorper auf, vorzugsweise aus geschaumtem Polymerisat, wie PU-Schaum oder EPS, der auf mindestens einer 15 
Oberflache zumindest teilweise mit einer erfindungsgemaBen thermopiastischen Formmasse belegt ist Dabei 
werden die Flatten oder Flachen so in die Garten- und Geratehauser eingebaut, daB die AuBenseitenflachen der 
Hauser die erfindungsgemaBen Fonnmassen aufweisea Auch eine Sandwich-Bauweise ist moglich, bei der ein 
makroskopischer Fullkdrper, vorzugsweise aus geschaumtem Polymerisat, zwischen 2 Schichten von thermopia- 
stischen Fonnmassen liegt Zumindest die spater an der AuBenseite liegende Sciiicht besteht dabei aus der 20 
erfindungsgemaBen Formmasse. Die innenliegende Schicht kann aus der erfindungsgemaBen Formmasse oder 
beispielsweise einer ABS-Formmasse bestehen. 

Vorteile einer derartigen Sandwich-Bauweise sind eine bessere Warme- und SchallisoUenmg der Garten- und 
Geratehauser, sowie eine hohere Formstabilitat durch die hohere Steifigkeit der Formteile. 

Zur weiteren Erhdhung der Steifigkeit konnen erfindungsgemaB auch Glasfaser-verstarkte Formmassen 25 
eingesetrt werden. Dabei besteht die nach auBen gewandte Deckschicht der Formteile oder Flachenelemente 
aus den erfindungsgemaBen Formmassen, wahrend Glasfaser-Marke als zwischen oder Tragerschicht verwen- 
det wird Die Glasfaser-Marke kann dabei mit der erfindungsgemaBen Formmassen getrankt, benetzt, oder 
belegt sein. 

Neben Glasfaser sind auch andere bekannte Verstarkungsmaterialien verwendbar, wie sie vorstehend be- 30 
schrieben sind Beispiele sind Kevlar-Fasem, Kohle-Fasem und andere Fasem aus einem polymeren Material 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung sind Verbindungsteile fur die Flatten, wie Verbindungsprofile 
und Eckverbinder, aus den erfindimgsgemaBen thermopiastischen Fommiassen spritzgegossea 

Die Flatten beziehungsweise Flachenelemente aus den erfindungsgemaBen Fonnmassen konnen durch 
SpritzgieBen oder vorzugsweise durch Extnisionsverarbeitung, wie Extrusionsblasen, hergestellt werdea 35 

Unter "Garten- und Geratehauser^ werden solche Hauser verstanden, die im AuBenbereich, beispielsweise in 
Garten, aufgestellt werden und ortsfest oder mobil sein konnea Die Hauser weisen dabei eine vorzugsweise eine 
solche GroBe auf, daB sie vom Menschen begangen werden kdnnea GemiB einer Ausfuhrungsform der 
Erfindung weisen die Hauser Grundflachen von 1 bis 20, vorzugsweise 3 bis 10 m^ auf und sind einstockig 
ausgebildet Beispielsweise werden die Garten- und Geratehauser zur Aufnahme von Gartengeratea wie 40 
Rasenmahem, HacksIem,Spaten, Hacken usw. verwendet 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung werden die Geratehauser zur Aufnahme von Werkzeug, 
beispielsweise elektrisch betriebenen Werkzeugen verwendet Dies sind beispielsweise Sagea wie Band- und 
Kreissagen, wie auch andere Gerate fur die Holzbearbeitung. 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung dienen die Hauser zur Aufnahme von kleineren beim Hausbau 45 
verwendeten elektrischen Geraten, wie beispielsweise mobilen Zementmiscfaera 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung dienen die Hauser zur Aufnahme von Gegenstanden und 
Vorrichtungen, die zeitweise auBerhalb von Gebauden, etwa im Garten eingesetzt werdea Beispiele hierfur sind 
Gartenmdbel, wie Tlsche, Stuhle, Sonnenschirme. Weitere Beispiele sind zerlegbare Schwimmbeckea Zelte 
oderZeltdicher. so 

Hauser, wie sie vorstehend beschrieben sind, werden vom Ausdruck "Garten- und Geratehauser* umfaBt 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung wird das Dach aus Formteilen aus der erfindungsgemaBen 
Fonnmasse aufgebaut Dabei kann das Dach gemaB einer Ausfuhrungsform aus uberlappenden Flatten bezie- 
hungsweise Panelen bestehea Diese Flatten beziehungsweise Panele kdnnen dabei selbsttragend sein, oder 
gemaB einer Ausf uhnmgsform auf eine tragende Unterkonstruktion, beispielsweise Dachsparren oder Dachlat- 55 
ten aufgebracht seia 

Eine Ausfuhrung als Spitz- oder Flachdach ist moglich. 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung sind die Formteile fGr Garten- und Geratehauser AnschluBpro- 
file, mit denen Fenster in Wandausschnitte der Hauser eingesetzt werden konnea 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung sind die Formteile fur Garten- und Geratehauser Turen, die die 60 
Form eines Hohlkorpers aufweisen konnea GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform sind sie, wie beschrie- 
ben, in Sandwich-Bauweise aufgebaut, wobei eine tmilaufende U-Schiene als Abschlufikante dient Dabei dient 
die umlauf ende U-Schiene zum Schutz der Schaumschicht vor WittenmgseinflGssea Obliche Befestigungsmittel, 
wie Beschlage, konnen beispielsweise in dieser U-Schiene vorgesehen seia 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung weisen die Formteile neben den erfindungsgemaBen Formmas- 65 
sen andere Werkstoffe auf. Sie sind aber so ausgelegt, daB im fertigen Garten- und Geratehaus die auBenliegen- 
den Flachen oder Seiten aus den erfindungsgemaBen Formmassen bestehea 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung bestehen auch die Bodenflachen der Garten- und Geratehauser 
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ausdenerfindungsgemaBenFormmassen. , ,. ... , 

Die erfindungsgemafien Formteile konnen gemaB einer Ausfuhningsform gegebenenfalls mittels Pigmenten 
oderFarbstoffeneingefarbtwerden. . . ,. Tir • 

Die erfindungsgemaBen Formteile beziehungsweise Garten- und Geratehauser weisen erne sehr gute Witte- 
ningsbestandigkeitundVergilbungsbestandigkeitauf. - . t. - - 

Insbesondere Formteae aus Formmassen, die als Komponente C Polycarbonate enthalten, sind sehr warme- 
f ormbestandig und widerstandsf ahig gegen anhaltende Warme. Durch Zusatz des Folycarbonats als Komponen- 
te C wird dabei die Warmeformbestandigkeit und Schlagzahigkeit der Formteile weiter verbesscrt Diese 
FormteUe weisen zudem eine ausgewogene Zahigkeit und Steifigkeit und eine gute Dunensionsstabilitat auf 
sowie eine hervorragende Widerstandsfahigkeit gegen Warmealterung und ine hohe VergUbungsbestandigkeit 
bei thermischer Belastung und Einwirkung von UV-Strahlung. 

Diese Verwendung der Formteile stellt eine weitereAusfuhrungsform der Erfindungdar. _ , , 

FormteUe aus Formmassen. die Komponenten A und B enthalten, weisen hervorragende Oberflachenbeschaf- 
fenheiten auf, die auch ohne weitere Oberflachenbehandlung erhalten werden. Durch geelgnete Modifizjerung 
der Kautschukmorphologie kann das ErscheinungsbUd der fertigen Oberflachen der FormteUe modifmert 
werden, beispielsweise um glanzende oder matte Oberflachengestaltungen zu erreichen. Die Formteile z^gwi 
bei Einwirkung von Witterung und UV-Bestrahlung einen sehr geringen Vergrauungs- bzw. Vergilbungseffekt, 
so daB die Oberflacheneigenschaften erhalten bleiben. Weitere vorteUhafte Eigenschaften der Formteile srnd die 
hohe WittenmgsstabUitat, gute thermische Bestandigkeit, hohe VergUbungsbestandigkeit bei UV-Bestrahlung 
und thermischer Belastung, gute SpannungsriBbestandigkeit, insbesondere bei Einwirkung von Chemikalien, und 
ein gutes antielektrosutisches Verhalten. Zudem weisen sie eine hohe FarbstabUitat auf, beispielsweise auch 
inf olge der hervorragenden Bestandigkeit gegen VergUben und Versproden. Die erfindungsgemaBen Formteil 
aus den erfindungsgemaB verwendeten thermoplastischen Formmassen zeigen sowohl bei tiefenTemperaturen 
wie auch nach lingerer Warmeeinwirkung keinen signifikanten Verlust an Zahigkeit bzw. Schlagzahigkei^ die 
auch bei der Belastung durch UV-Strahlen erhalten bleibt Auch die Zugfestigkeit bleibt erhalten. Zudem zeigen 
sie ein ausgewogenesVerhaltniszwischen Steifigkeit und zahigkeit , 

Es ist mogUch, zur Herstellung der erfindungsgemaBen FormteUe gemaB der vorUegenden Erfindung bereits 
verwendete thermoplastischen Formmassen wiederzuverwerten. Aufgrund der hohen Farbstabditat, Witte- 
rungsbestandigkeit und Alterungsbestandigkeit sind die erfindungsgemaB verwendeten Formmassen sehr gut 
geeignet fur die Wiederverwendung. Dabei kann der AnteU an wiederverwendeter (recydierter) Fommass 
hoch sein. Bei Verwendung von beispielsweise 30 Gew.-% bereits verwendeter Formmasse. die in gemaWener 
Form den erfindungsgemaB verwendeten Formmassen beigemischt wurde, anderten sicfa die relevanten Mate- 
rialeigeschaften wie HieBfahigkeit, Vicat-Erweichungstemperatur und Schlagzahigkeit der Formmassen imd der 
daraus hergestellten erfindungsgemaBen Formteile nicht signifikant Ahnliche Ergebnisse wurden bei der Unter- 
suchung der WitterungsbestSndigkeit erhalten. Die Schlagzahigkeit war auch bei Verwendung von wederver- 
werteten thermoplastischen Formmassen uber lange Zeit konstant, siehe Lindenschmidt, Ruppmich, Hoven-Ni - 
velstein. International Body Engineering Conference, 21.-23. September 1993, Detroit, Michigan, USA, Intenor 
and Exterior Systems, Seiten 61 bis 64. Auch die VergUbungsbestandigkeit bUeb erhalten. 

Die Erfindung wird anhand der nachfolgenden Beispiele naher erlautert 

BEISPIELE 
Beispiei 1 

HersteUung von kleinteiUgem Pfropfcopolymerisat (A) 

(al) 16 TeUe Butylacrylat und 0,4 TeUe Tricyclodecenylacrylat wurden in 150 TeUen Wasser unter Zusatt von 
einem TeU des Natriumsalzes einer Cir bis Cig-Paraffinsulfonsiure, 03 Teilen KaUumpersulfat. 03 Teilen 
Natriumhydpogencarbonat und 0,15 TeUen Natriumpyrophosphat unter Riihren auf 60**C erwarmt 10 Minuten 
nach dem Anspringen der Polymerisationsreaktion wurde innerhalb von 3 Stunden eine Mischung aus 82 Teilen 
Butylacrylat und 1,6 TeUen Tricyclodecenylacrylat zugegeben. Nach Beendigung der Monomerzugabe wurde 
noch eine Stunde nachreagieren gelassen. Der erhaltene Latex des vemetzten Butylacrylat-Polymensats hatte 
einen Feststoffgehalt von 40 Gew.-%. Die mittlere TeUchengroBe (Gewichtsmittel) wurde zu 76 nm ermittelt 
DieTeUchengr6BenverteUungwareng(QuotientQ= 03> i 

(a2) 1 50 TeUe des nach (al) erhaltenen Polybutylacrylat-Latex wurden mit 40 Teilen emer Mischung aus Styrol 
und Acrytaitril (Gewichtsverhaltnis 75 : 25) und 60 TeUen Wasser gemischt und unter Riihren nach Zusatz von 
weiteren 0,03 TeUen Kaliumpersulfat und 0,05 TeUen Lauroylperoxid 4 Stunden auf 65**C erhitzt Nach Beendi- 
gung der Pfropfmischpolymerisation wurde das Polymerisationsprodukt mittels Calciumchlondl^mg bei 95 C 
aus der Dispersion gefaUt, mit Wasser gewaschen und im warmen Luftstrom getrocknet Der Pfropfgrad des 
Pfropfmischpolymerisats betrug35%. 

Beispiei 2 

HersteUung von gr BteUigem Pfropfcopolymerisat (A) 

(al) Zu einer Vorlage aus 2,5 TeUen des in der Stufe (al) aus Beispiei 1 hergesteUten Latex wurden nach 
Zugabe von 50 TeUen Wasser und 0.1 TeU KaUumpersulfat im Verlauf von 3 Stunden einerseits erne Mischmig 
aus 49 Teilen Butylacrylat und 1 TeU Tricyclodecenylacrylat und andererseits eine Losung von 0,5 Teden des 
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Natriumsakes einer C12- bis Cia-Paraffinsulfonsaure in 25 Teilen Wasser bei 60*'C zulaufen gelassea Nach 
Zulaufende wurde 2 Stunden nachpolymerisiert Der erhaltene Latex des veraetzten Butylacrylat-Polymerisats 
^hatte einen Feststoffgehalt von 40%. Die mittlere TeilchengroBe (Gewichtsmittel des Latex) wurde zu 288 nm 
' ermittelt Die TeilchengroBenverteilung war eng (Q = 0,1). 

(a2) 150 Teile dieses Latex wurden mit 40 Teilen einer Mischung aus Styroi und Acrylnitril (Verhaltnis 75 : 25) 5 
und 110 Teilen Wasser gemischt und unter Ruhren nach Zusatz von weiteren 0,03 Teilen Kaliumpersulfat und 
0,05 Teilen Lauroylperoxid 4 Stunden auf SS'^C erhitzL Das bei der Pfropfinischpolymerisation erhaltene Poly- 
merisationsprodukt wurde dann mittels einer Calciumchloridldsung bei 95** C aus der Dispersion ausgefallt, 
abgetrennt, mit Wasser gewaschen und im warmen Luftstrom getrocknet Der Pfropfgrad des Pfropfmischpoly- 
merisats wurde zu 27% ermittelt 10 



BeispieiS 

Herstellung von groBteiligem Pfropfcopolymerisat (A) 

15 

(al) 16 Teile Butylacrylat und 0,4 Teile Tricyclodecenylacrylat wurdeli in 150 Teilen Wasser unter Zusatz von 
0^ Teilen des Natriumsalzes einer C12- bis Ccs-Paraffinsulfonsaure, 03 Teilen Kaliumpersulfat, 03 Teilen 
Natriumhydrogencarbonat und 0,15 Teilen Natriumpyrophosphat unter Ruhren auf 60* C erwarmt 10 Minuten 
nach dem Anspringen der Polymerisationsreaktion wurden innertialb von 3 Stimden eine Mischung aus 82 
Teilen Butylacrylat und 1,6 Teilen Tricyclodecenylacrylat zugegebea Nach Beendigung der Monomerzugabe 20 
wurde noch eine Stunde nachreagieren gelassen. Der erhaltene Latex des vernetzten Butylacrylat-Polymerisats 
batten einen Feststoffgehalt von 40Gew.-%. Die mittlere TeilchengroBe (Gewichtsmittel) wurde zu 216 nm 
ermittelt Die TeilchengroBenverteilung war eng (Q = 0^29). 

(a2) 150 Teile des nach (al) erhaltenen Polybutylacrylat-Latex wurden mit 20 Teilen Styroi und 60 Teilen 
Wasser gemischt und unter Ruhren nach Zusatz von weiteren 0,03 Teilen Kaliumpersulfat und 0,05 Teilen 25 
Lauroylperoxid 3 Stunden auf 65* C erhitzt Nach Beendigung der ersten Stufe der Pfropfinischpolymerisation 
hatte das Pfropfinischpolymerisat einen Pfropfgrad von 17%, Diese Pfropftnischpolymerisatdispersion wiu-de 
ohne weitere Zusatzstoffe mit 20 Teilen einer Mischung aus Styroi imd Acrylnitril (Verhaltnis 75 : 25) weitere 
3 Stunden polymerisiert Nach Beendigung der Pfropfmischpolymerisation wurde das Produkt mittels Calcium- 
chloridlosung bei 95*" C aus der Dispersion gefallt, mit Wasser gewaschen und im warmen Luftstrom getrocknet 30 
Der Pfropfgrad des Pfropfmischpolymerisats betrug 35%, die mittlere TeilchengroBe der Latexteilchen wurde 
zu 238 nm ermittelt 

Beispiel 4 

35 

HersteUung von groBteiligem Pfropfcopolymerisat (A) 

(al) Zu einer Vorlage aus 2J5 Teilen des in Beispiel 3 (Komponente A) hergestellten Latex wurden nach 
Zugabe von 50 Teilen Wasser und 0,1 Teil Kaliumpersulfat im Verlauf von 3 Stunden einerseits eine Mischung 
aus 49 Teilen Butylacrylat und 1 Teil Tricyclodecenylacrylat und andererseits eine Losung von 03 Teilen des 4o 
Natriumsalzes einer C12- bis Cis-ParafOnsulfonsaure in 25 Teilen Wasser bei 60** C zulaufen gelassen. Nach 
Zulaufende wurde 2 Stunden nachpolymerisiert Der erhaltene Latex des vernetzten Butylacrylat-Polymerisats 
hatte einen Feststoffgehalt von 40%. Die mittlere TeilchengroBe (Gewichtsmittel) des Latex wurde zu 410 nm 
ermittelt Die Teilchengr5Benverteilung war eng (Q — 0,1). 

(a2) 150 Teile des nach (al) erhaltenen Polybutylacrylat-Latex wurden mit 20 Teilen Styroi und 60 Teilen 45 
Wasser gemischt und unter Ruhren nach Zusatz von weiteren 0,03 Teilen Kaliumpersulfat und 0,05 Teilen 
Lauroylperoxid 3 Stunden auf 65°C erhitzt Die bei dieser Pfiropftnischpolymerisation erhaltene Dispersion 
wiuxle dann mit 20 Teilen eines Gemisches aus Styroi und Acrylnitril im Verhaltnis 75 : 25 weitere 4 Stunden 
polymerisiert Das Reaktionsprodukt wurde dann mittels einer Calciumchloridldsung bei 95''C aus der Disper- 
sion ausgefallt abgetreimt, mit Wasser gewaschen und im warmen Luftstrom getrocknet Der Pfropfgrad des 50 
Pfropfmischpolymerisats wiu'de zu 35% ermittelt, die mittlere TeilchengrdBe der Latexteilchen betrug 490 nm. 

Beispiel 5 

Herstellung von groBteiligem Pfropfcopolymerisat (A) 55 

(al) 98 Teile Acrylsaurebutylester und 2 Teile Tricyclodecenylacrylat wurden in 154 Teilen Wasser unter 
Zusatz von 2 Teilen Dioctylsuifosuccinatnatrium (70%ig) als Emulgator und 0^ Teilen Kaliumpersulfat unter 
Ruhren 3 Stunden bei 65*C polymerisiert Man erhielt eine etwa40%ige Dispersion. Die mittlere TeilchengroBe 
des Latex war e twa 1 00 nm. 60 

Zu einer Vorlage aus 2J5 Teilen dieses Latex, 400 Teilen Wasser sowie 0^ Teilen Kaliumpersulfat wurde bei 
65^0 eine Mischung von 49 Teilen Acrylsaurebutylester, 1 Teil Tricyclodecenylacrylat und 038 TeUen des 
Emulgators innerhalb von 1 Stunde zugegeben. Im Verlauf einer weiteren Stunde fiigte man eine Mischung von 
49 Teilen Acrylsaurebutylester, 1 Teil Tricyclodecenylacrylat und 0,76 Teilen Emulgator zu. Nach Zugabe von 1 
Teil Kaliumpersulfat in 40 Teilen Wasser wiuxie schlieBlich iimerhalb von 2 Sttmden eine Mischung aus 196 65 
Teilen Acrylsaurebutylester, 4 Teilen Tricyclodecenylacrylat sowie 1,52 Teilen des Emulgators zugetropft Die 
Polymerisatmischung wurde anschlieBend noch 2 Stunden bei 65''C nachpolymerisiert Man erhielt eine etwa 
40%ige Dispersion mit einem mittleren Teilcfaendurchmesser von etwa 500 nm. 
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Gab man statt insgesamt 300 Teilen an Monomeren nur 100 Teile zu. so erhielt man einen Latex mit einem 
mittlerenTeilchendurchmesservonetwaaOOnm. , „ , . , u 

(a2) 465 Telle Styrol und 200 Teile Acrylnitril wurden in Gegenwart von 2500 TeUen des Polymensatlatex nach 
(al) mit der mittleren TeUchengroBe 0.1 bzw. 03 bzw. 0fi\i,2 Teilen KaKumsulf at, 1^3 TeUen Laurylperoxid und 
1005 TeUen Wasser unter RQhren bei 60^ C polymerisiert Man erhielt eine 40%ige Dispersion, aus der das 
Festprodukt durch Zusatz einer 0.5%igen Calciumchloridlosung ausgefailt, mit Wasser gewaschen mid getrock- 
netwurde. 

Beispiei6 

Herstellung von Copolymerisat (B) 

Ein Monomeren-Gemisch aus Styrol und Acrylnitril wurde unter ablichen Bedingungen in Losung polymeri- 
siert Das erhaltene Styrol/Acrylnitril-Copolymerisat hatte einen Acrylnitril-Gehalt von 35Gew.-%, bezogen 
auf das Copolymerisat, und eine Viskositatszahl von 80 ml/g. 

Beispiel? 

Herstellung von Copolymerisat (B) 

Ein Monomeren-Gemisch aus Styrol und Acrylnitril wurde unter QbUchen Bedingungen in Ldsung polymeri- 
siert Das erhaltene Styrol/Acrylnitril-Copolymerisat hatte einen Acrylnitril-Gehalt von 35Gew,-%, bezogen 
auf das Copolymerisat, und eine Viskositatszahl von 60 ml/g. 

BeispielS 

Herstellung von Copolymerisat (B) 

Ein Monomeren-Gemisch aus Styrol und Acrylnitril wurde unter ublichen Bedingungen in Losung polymeri- 
siert Das erhaltene Styrol/Acryinitril-Copolymerisat hatte einen Acrylnitril-Gehalt von 27 Gew.-%, bezogen 
auf das Copolymerisat und eine Viskositatszahl von 80 ml/g. 

Vergleichsbeisspiele 

Als Vergleichswerkstoffe fur Garten- und Geratehauser wurden Stahlblech und Kiefemholz verwendet 
Dabei kam ein verzinktes Stahlblech mit einer Dicke von 0,5 mm oder ein verzinktes und lackiertes St^blech 
mit einer Dicke von 0,5 mm zum Einsatz. Zudem wurde Kiefemholz mit einer Dicke von 12 mm oder Kiefem- 
holz mit Holzschutzglasur mit einer Dicke von 12 mm verwendet 

^ Beispiel9 

Entsprechend den Angaben in der nachstehenden TabeUe 1 werden die angegebenen Mengen der entspre- 
chenden Polymerisate (A) und (B) bzw. der Vergleichsmassen in einem Schneckenextruder bei emer Temperatur 
von 200*C— 230*'C gemischt Aus den dadurch gebildeten Formmassen wurden flachige Probenkorper herge- 
45 stellt durch PlattenextmsionbeziehungsweiseSpritzgieBen. , . u 

Eine extrudierte und eine spritzgegossenen erfindungsgemaBe Formmasse, wie auch die Vergleichsmatena- 
Uen wurden auf ihre Witterungsbestandigkeit untersucht durdi Freibewitterung fOr 5 Jahre unter emem Nei- 
gungswinkel von 45 Grad nach Suden. Die Beurteilung erf olgte visuelL 

Die Ergebnisse sind in der nachstehenden TabeUe zusanunengefaBt 
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Aus den Ergebnissen der Tabelle geht hervor, daB die erfindungsgemaBen Formmassen eine hohere Witte- 
rungsbestandigkeit und Oberflachenqualitat wie auch Stabilitat aufweisen als die Vergleichsmaterialien. 65 
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Patentanspruche 

1. Verwendung einer von ABS verschiedenen thermoplastischen Formmasse, enthaltend, bezogen auf die 
Summe der Mengen der Komponenten A und B, und ggf. C und/oder D, die insgesarat 100 Gew.-% ergibt, 
a: l-d9Gew.-yo, vorzugsweise 15— 60Gew.-%, insbesondere 25— 50Gew.-%, eines teilchenfonnigen 
Emulsionspolymerisats mit einer Glasubergangstemperatur unterhaib von 0**C und einer mittleren Teil- 
chengroBevon50— 1000 nm,vorzugsweise50— SOOnmalsKomponente A, 

b: l-99Gew.-yo, vorzugsweise 40— 85Gew.-%, insbesondere 50— 75Gew.-%, mindestens eines amor- 
phen Oder teilkristallinen Polymerisats als Komponente 
c: 0—50 Gew.-% Polycarbonate als Komponente G und 

d: 0—50 Gew*-% faser- oder teilchenformige Fullstoffe oder deren Gemische als Komponente D 
zur Herstellung von Fonnteilen fur Garten- und Geratehauser. 

1 Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei der Komponente A um ein 
Pfropfcopolymerisathandeltaus * 
al: l-99Gew.-%, vorzugsweise 55-80 Gew.-%, insbesondere 55-65 Gew.-%, einer teilchenfonnigen 
Pfropfgrundlage Al mit einer Glasubergangstemperatur unterhaib von 0**C; 

a2: l-99Gew.-%, vorzugsweise 20-45 Gew.-%, insbesondere 35-45 Gew.-%, einer Pfropfauflage A2 
aus den Monomeren, bezogen auf A2» 

a21: 40— 100 Gew.-%, vorzugsweise 65—85 Gew,-%, Einheiten eines vinylaromatischen Monomeren, vor- 
zugsweise des Styrols, eines substituierten Styrols oder eines (Meth)acrylsaureesters oder deren Gemische, 
insbesondere des Styrols und/oder a-Methylstyrols als Komponente A21 und 

a22: bis 60 Gew.-%, vorzugsweise 15—35 Gew.-%, Einheiten eines ethylenisch ungesattigten Monomeren, 
vorzugsweise des Acrylnitrils oder Methacryhiitrils, insbesondere des Acrylnitrils als Komponente A22, 
wobei die Pfropfauflage A2 aus mindestens einer Pfropfhulle besteht und das Pfropfcopolymerisat A eine 
mittlere TeilchengroBe von 50—1000 nm, vorzugsweise 50—500 nm hat 

3. Verwendung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei der Komponente B um em 
Copolymerisat handelt aus 

bl: 40— 100Gew.-%, vorzugsweise 60— 70Gcw.-%, Enheiten eines vinylaromatischen Monomeren, vor- 
zugsweise des Styrols, eines substituierten Styrols oder eines (Meth)acrylsaureesters oder deren Gemische, 
insbesondere des Styrols und/oder a-Methylstyrols als Komponente Bl, 

b2: bis 60Gew.-%, vorzugsweise 30— 40Gew,-%, Einheiten eines ethylenisch ungesattigten Monomers, 
vorzugsweise des Acrylnitrils oder Methacryhiitrils, insbesondere des AcryUiitrils als Komponente B2. 
4 Verwendung nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet. daB die Formmasse als teilchenfdrmiges 
Mikroemulsionspolymerisat A einen Acrylat-, EP-, EPDM- oder Siliconkautschuk enthalt 

5. Verwendung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Formmasse als teilchenfomug 
Pfropfgrundlage Al einen Acrylat-, EP-, EPDM- oder Siliconkautschuk enthalt 

6. Verwendung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Komponente Al besteht aus den 

Monomeren . . , - 

all: 80-9939 Gew.-Vo, vorzugsweise 95-993 Gew.-%, eines Ci-«-Alkylesters der Acrylsaure, vorzugs- 
weise n-Butylacrylat und/oder Ethylhexylacrylat als Komponente Al 1, 

al2: 0,01-20 Gew,-%, vorzugsweise 0,1— 5,0Gew.-%, mindestens eines polyfunktionellen vemetzenden 
Monomeren, vorzugsweise DiallylphthaJat und/oder DCPA als Komponente A12. 

7. Verwendung nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die TeilchengroBen- 
verteilung der Komponente A bimodal ist, wobei 60-90 Gew.-% eine mittlere TeilchengroBe von 50-200 
nm und 10-40 Gew.-% eine mittlere TeUchengroBe von 50-400 nm aufweisen, bezogen auf das Gesamt- 
gewicht der Komponente A. , « j. r^, , 

8. Verwendung nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die FormteU 
Flatten, VerbiridungsproFtle Oder EckverbindersinA t j 

9. Verwendung nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Formtede der 
Herstellung von Dachem, Wanden, Fenstem oder Tflren dienen. 

10. Verwendung nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die an den AuBen- 
seiten der Garten- und Geratehauser liegenden Flachen der Formteile aus der thermoplastischen Fomunas- 

sebestehen. .... , 

1 1. Formteile fur Garten- und Geratehauser aus einer thermoplastischen Fonnmasse, wie sie m emem der 
Verwendungsanspruchelbis7definiertist . ^ a 

12. Formteile nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB die an den AuBenseiten der Garten- und 
Geratehauser liegenden Flachen der Formteile aus der thermoplastischen Formmasse bestehen. 

13. Formteile fur Garten- und Geratehauser, dadurch gekennzeichnet, daB sie einen makroskopischen 
Fullkorper, vorzugsweise aus geschaumtem Polymerisat, aufweisen, der auf mindestens einer Oberflache 
zumindest teilweise mit einer thermoplastischen Fonnmasse belegt ist, wie sie in einem der Verwendungs- 
anspruche 1 bis 7 definiert ist 
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